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Allgemeine Informationen zur trockenen
Verklebung von Folien bei Innen- und
Aufienanwendung

Verarbeitungsinformation

Allgemeine Hinweise

Sicherheit

Geeignete Folien

3M™ Controltac™
Selbstklebende Folien fiir
Werbung und Design

3M Deutschland GmbH

Die vorliegende Verarbeitungsinformation wurde speziell flir die trockene Verklebung von 3M Folien
erstellt.

Achten Sie darauf, dass Sie sich stets auf die neueste Version der hierin genannten
Produktinformationen und Anwendungshinweise beziehen.

Bitte beachten Sie die auf der Originalverpackung gedruckten Hinweise und des jeweiligen
Sicherheitsdatenblatts. Diese finden Sie auch unter http://www.3Mgraphics.com.

Beliiftung

Sorgen Sie immer fiir eine ordnungsgeméBe Belliftung, um mégliche Emissionen infolge der
Warmezufuhr zu beseitigen. Unzureichende Beliiftung kann eine Gefahr flir den Anwender
darstellen.

Der Einsatz bestimmter chemischer Reinigungsmittel, bei denen fllichtige organische
Verbindungen (VOC) freigesetzt werden, ist bei der Herstellung von Grafiken und beim Drucken
teilweise durch die national geltenden Verordnungen und Vorschriften untersagt. Vergewissern Sie
sich bei den Umweltbehorden Ihres Landes, ob der Einsatz der betreffenden Losung eingeschrénkt
oder verboten ist.

3M™ Selbstklebefolien sind mit unterschiedlichen Merkmalen ausgestattet.

Beachten Sie die fiir das jeweilige Produkt gliltigen Produktinformationen und die folgenden
Hauptmerkmale der einzelnen Folien.

e  Druckaktiver Klebstoff ermdglicht es die Folie auf dem jeweils geeigneten Untergrund zu
schieben und damit optimal zu positionieren.

Vor Anbringung der Folie kann die endgiiltige Position der Folie durch leichten Andruck mit
den Fingern Gberprift werden. Die Folie wird wieder angehoben und auf eine andere Position
geschoben.

e Sobald kréftiger Druck auf die Folie ausgetibt wird, mittels Hand, Rakel oder anderen
Werkzeugen zur Applikation von Folien, ist sie nicht mehr verschiebbar.

e Wenn wahrend der Applikation der Folie Warme von mehr als 40 °C zugeflihrt wird oder die
Folie vom Schutzpapier getrennt und wieder aufgebracht wird, kann die Folie die
Positionierbarkeit verlieren.

e Beim Versuch, die bereits verklebte Folie anzuheben, wird sie im Allgemeinen so stark
gedehnt, dass ein erneutes Verkleben unméglich wird. Einige trainierte und sehr getibte
Profi-Verkleber konnen erfolgreich kleine Folienstlicke vom Untergrund anheben, um z.B.
Lufteinschllisse zu reduzieren. 3M tbernimmt keinerlei Garantie fiir diese Verarbeitung.

o  Die Wiederablosbarkeit Ihres Produkts finden Sie in der Produktinformation.

Die Haltbarkeit der Folien ist in der Produktinformation fiir das jeweilige Produkt zu finden.
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3M™ Scotchcal™ Druckempfindlicher Klebstoff haftet an der Oberflache bei Kontakt und sehr leichtem
Selbstklebende Folien fr Fingerdruck.
Werbung und Design ¢  Wird die bereits verklebte Folie wieder abgeldst, wird sie im Allgemeinen so stark gedehnt,
dass ein erneutes Verkleben unmdglich wird. Einige sehr gelibte und trainierte Profi-
3M™ Scotchlite™ Verkleber konnen erfolgreich kleine Folienstiicke vom Untergrund anheben, um eventuelle
Retroreflektierende Folie Lufteinschllisse zu reduzieren. 3M libernimmt keinerlei Garantie fiir diese Verarbeitung.
o Die Entfernbarkeit der Folien ist in der Produktinformation flir das jeweilige Produkt zu finden.

Selbstklebende Folien mit 3M™ o Folgende Eigenschaften beziehen sich auf 3M Folien, die mit 3SM™ Comply™ Technologie
Comply™ Technologie ausgestattet sind:

e  3M™ Comply™ ist eine Klebstoff-Technologie, die durch Luftkanéle im Klebstoff eine
schnelle, einfache und blasenfreie Anbringung von Grafiken ermdglicht.

e Eventuelle Lufteinschliisse kdnnen einfach weggedriickt werden.

e Die Luftkandle erleichtern die Verklebung der Folie — auch fir Ungetibte.

e Die Folie wird immer von der Mitte aus zum Rand gerakelt. Unter starkem Druck verschlieBen
sich die Luftkanale, wodurch Lufteinschllisse oder Blasen entstehen konnen. Diese werden
mittels 3M™ Air Release Tool entfernt. Wenn das Schutzpapier entfernt wurde und wieder
auf die Klebstoffseite aufgebracht wird, kann dadurch die Kanalstruktur beschédigt werden
und eine Verklebung erschweren.

o  FEinige dieser Folien sind ebenfalls wiederablosbar. Beachten Sie die Produktinformation zu
den jeweiligen Produkten.

3M™ Scotchlite™ e Durch druckaktiven Klebstoff I&sst sich die Folie auf dem Untergrund hin- und herschieben.
Retroreflektierende Folie 680 Hierbei darf kein Druck auf die Folie aufgebracht werden. Dadurch wird die
oder 1J680 Reflektionsfahigkeit der Folie eingeschrankt.
e Diese Folien sind nach dem Anrakeln nicht mehr repositionierbar.
e Diese Folien sind nicht wieder ablosbar.

Werkzeuge und Flr eine gelungene Applikation empfehlen wir Innen die Verwendung der folgenden Werkzeuge

. . und Hilfsmittel. 3M gibt keine Empfehlungen fiir die Produkte anderer Marken, die von 3M nicht
Hilfsmittel yertriehen werden,

Aligemeine Hinweise Bitte verwenden Sie bei der Verklebung von Folien die empfohlene Rakel, gegebenenfalls mit

einem Rakelschutz.
o Néhere Informationen flir das Verkleben von Folien auf strukturierten Untergriinden finden Sie
in der Verarbeitungsinformation 3M Instruction Bulletin 5.37.

Werkzeuge und Zubehér fir die e 3M™ Rakel PA-1 Gold oder Blau
Verklebung Rakel PA-1 Gold ist weit verbreitet, er ist hdrter als Rakel PA-1 Blau, wodurch maximaler
Druck bei der Verklebung ausgeiibt werden kann.
Rakel PA-1 Blau ist weicher, so dass Konturen gerakelt werden konnen.
3M™ Baumwoll-Rakelmanschette
3M™ Scotchmate™ Farblinienband 218
Knifeless™-Tape
3M™ NietenbUrste RBA-1
3M™ Air Release Tool (Verklebenadel) 391X
3M™ Kantenschutzlack 3950 (Kantenversiegelung)
Cutter, Folienschneider oder Rasierklingen in Schutzhalter
Industrielles HeiBluftgebldse oder ein dhnliches Geréat, mit dem sich eine Temperatur von bis
zu 500 °C erreichen l&sst
Malerpinsel 0,6 mm breit zum Auftragen von Kantenschutzlack
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Temperaturen Folien — und Untergrundtemperatur muss im spezifizierten Temperaturbereich liegen (siehe
P jeweilige Produktinformation). Eine abweichende Temperatur kann die Verarbeitung der Folie
negativ beeintréchtigen.

o  Wenn die Folie bei héherer Temperatur als in der Produktinformation angegeben verklebt
wird, kann es zu hdheren Anfangsklebkréften flihren und die Verklebung erschweren
(Repositionierbarkeitsverlust bei z.B. Controltac™ Folien).

e  Die Untergrundtemperatur muss tiber dem Taupunkt liegen, sodass sich keine Feuchtigkeit
auf dem Untergrund bilden kann.

e Unter der empfohlenen Temperatur kann die Folie steif und briichig werden, dadurch kann es
zZu einer Beeintrdchtigung der Klebkraft der Folie kommen. Zusétzlich kénnen Lufteinschllisse
und Blasen entstehen. Um dies zu vermeiden, sollte der Untergrund mittels Warme auf eine
angemessene Verklebetemperatur erwarmt werden. Hierfir eignet sich eine mobile
Infrarotlampe.

Unterarund- Der Untergrund muss sauber und fettfrei, staub- und fusselfrei sein.
9 . Folie haftet nicht auf Staub, Dreck, loser Farbe oder Ol.
vorbereitung

Reinigen Sie den Untergrund sorgfaltig mit dem 3M™ Untergrundreiniger “Surface Preparation
System*. Verwenden Sie dazu staub- und fusselfreie Papiertiicher. Achten Sie insbesondere auf
die gewissenhafte Reinigung von Vertiefungen und Sicken. Ablagerungen von Staub und
Waschzuséatzen (Wachs, Silikon) treten hier verstérkt auf und flihren an diesen, fir die Verklebung
besonders kritischen Stellen, zu reduzierter Klebkraft, wenn sie nicht vollstdndig beseitigt werden.

Stellen Sie nach der Reinigung sicher, dass der Untergrund absolut trocken ist.

Vor der Verklebung zu °* DieRakelkanten missen glatt sein.
beachten ° Briichige oder zerkratzte Rakelkanten hinterlassen Lufteinschllisse oder zerkratzen die Folie.

e  Benutzen Sie eine Baumwoll-Rakelmanschette bei der Verklebung der Folie zum Schutz vor
Kratzern, falls die Grafik ohne Application Tape verklebt wird.

e  FEine glatte Oberfldche ist der ideale Untergrund fiir eine Folie / Grafik. Verschiedene
Untergriinde erscheinen glatt, sie sind jedoch unregelmaBig oder rau wie z.B. strukturierter
Gips. Diese Untergriinde findet man hauptsdchlich auf Innenwénden oder auch in anderen
Bereichen. In der Verarbeitungsinformation 5.37 sind mehr Informationen tber die
Beschaffenheit von Wénden zu finden.

Trockene Verklebung Die Klebkraft der Folie wird durch Einsatz von Flissigkeit verringert.

Fiir folgende Folienkonstruktionen wird ausdriicklich trockene Verklebung empfohlen:

e  Folien mit Controltac™ Technologie

e  3M™ Scotchlite™ Folien

e  3M™ Scotchcal™ gelochte Druckfolie mit Schutzlaminat

e  Fahrzeugfolien

e Raue, strukturierte Untergriinde oder Untergriinde, die nicht flach sind.

e  Folien / Grafiken, die iber mehrere Tage bei niedrigen Temperaturen verklebt werden.
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Folienpositionierung Durch eine perfekte Positionierung der Folie erspart man sich viel zusétzliche Arbeit.

Abziehen des
Schutzpapiers

Einsatz von Warme
wahrend der Verklebung

Verklebeschritte

Nachfolgende Empfehlungen erleichtern die Verklebung von Folien:

WICHTIG: Die Folie sollte nicht auf dem Boden gelagert werden, um Verschmutzungen zu
vermeiden.

Positionieren Sie die komplette Folie auf dem Untergrund, um sicherzustellen, dass alle
Folienteile verflighar und passgenau sind. Hierflir kann ein Klebeband oder Magnete benutzt
werden. Achten Sie darauf, dass Nietenbahnen im Untergrund nicht an das Folienende

stoBen.

Qberlappungen sollten mindestens 1 — 2 cm betragen. Bei 3M™ Car Wrap Folien sollten
Uberlappungen mindestens 0,3 — 0,5 cm betragen. Uberlappungen > 2,5 cm konnen zu
Ablésungen oder Beschédigungen der Folie / Grafik fihren. Auf Seite 11 wird die Verklebung

detailliert beschrieben.

Beim Abziehen des Schutzpapiers sollte darauf geachtet werden maglichst nicht unmittelbar
an der Ecke der Folie mit dem Finger den Klebstoff zu berlihren, um Fett- und Oliibertrag zu

vermeiden.

Legen Sie die Folie mit der
Schutzpapierseite nach oben auf einen
sauberen und flachen Untergrund.

Losen Sie eine Ecke des Schutzpapiers mit
den Fingern und separieren Sie das Papier
von der Folie. Wenn das Schutzpapier
vorgeschnitten ist, knicken Sie die Folie,
um anschlieBend das Schutzpapier leichter
abziehen zu konnen

Je nach GroBe der zu verklebenden Flache
und der Verklebemethode ist eine
entsprechende Flache des Schutzpapiers
abzuldsen.

Verkleben einer kleinen Eine kleine Grafik ist:

Grafik

3M Deutschland GmbH

Eine Controltac Folie und kleiner als 0.8
m2
Eine Scotchcal Folie und kleiner als 0.4 m?

Bei dieser GrafikgroBe kann die Verklebung
durch Abziehen des gesamten Schutzpapiers in
einem Schritt erfolgen. Dabei wird die Grafik am
oberen Rand befestigt und anschlieBend
angerakelt. Bild 2

Verarbeitungsinformation 5.5

Bild 1

Abziehen des Schutzpapiers

Bei manchen Verklebeschritten ist der Einsatz von Warme notwendig. Hierbei ist zu beachten, dass
die meisten PVC-basierenden Folien / Grafiken mit moderater Warme verformbar sind. Einige nicht
PVC-basierenden Folien / Grafiken reagieren jedoch kritisch auf den Einsatz von Warme und

dadurch kénnen Defekte auftreten.

- &

Bild 2

Befestigen oberer Rand
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Verkleben von

groBformatigen Grafiken

Scharniermethode

3M Deutschland GmbH

Horizontal

Die Folie wird mit addquatem Rakeldruck und
uberlappenden Rakelstrichen auf den
Untergrund gebracht. Empfohlen wird hier aus
der Mitte heraus zum Rand zu streichen, um
Faltenbildung zu vermeiden. Um
Lufteinschllisse zu vermeiden, wird ein
Fernhalten der Folie vom Untergrund
empfohlen, Bild 3.

Eine groBe Grafik ist:

Eine Controltac Folie und groBer als 0.8 m?2

Eine Scotchcal Folie und groBer als 0.4 m2

Die Folie wird mittels Scotch™ Masking
Tape Streifen (5 — 7,5 cm breit) auf dem
Untergrund befestigt. AnschlieBend wird
der komplette obere Rand der Folie mit
Masking Tape horizontal (iberlappend
abgeklebt (Bild 4).

Die Folie / Grafik von unten nach oben
aufrollen und Schutzpapier ca. 20 — 30
cm abziehen (Bild 5).

<—
10 Uhr
Bild 3
Rakeln von der Mitte zum Rand
(10 Uhr / 2 Uhr Technik)
[ __- —_— .l_l . '_
l’ L )
|
|
|
Bild 4 '
Scharnier
£
& L/
r
Bild 5

Aufrollen und Schutzpapier abziehen

Wichtig: Um mdgliche Verschmutzungen des Klebstoffs zu vermeiden und die Folie kontrollierbarer
zu verkleben, ist es ratsam, das Schutzpapier schrittweise abzuziehen.

Nachdem das Schutzpapier ca. 20 — 30
cm abgezogen wurde, wird von der Mitte
beginnend mit der 10 Uhr / 2 Uhr Technik
die Folie / Grafik angerakelt mit
addquatem Druck. Dieser Schritt wird bis
zum Ende der Grafik wiederholt (Bild 6).

Verarbeitungsinformation 5.5

Bild 6
Rakeln (Scharnier) von der Mitte nach auBen
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4.  Beim Verkleben muss darauf geachtet
werden die Folie / Grafik mdglichst nah
am Untergrund zu positionieren und das
Schutzpapier mit zwei Handen
gleichméBig abzuziehen (Bild 7). Folgen
Sie Schritt 1 — 3 bis zum Ende der Grafik.

5. Als letzter Schritt wird nun das Scotch™

Masking Tape entfernt (siehe
Fertigstellung Seite 8).

Bild 7
GleichmaBiger Schutzpapierabzug

Scharniermethode Vertikal 1. Eine andere Methode der Verklebung ist T ([
die vertikale Fixierung der Folie / Grafik.

2. Die Folie wird mittels Scotch™ Masking
Tape Streifen (5 — 7,5 cm breit) auf dem
Untergrund befestigt. AnschlieBend wird
uber die komplette Folie / Grafik Masking
Tape vertikal geklebt (Bild 8). ==

Bild 8

Vertikale Scharniermethode

3. Die Folie / Grafik wird nun von links nach

rechts oder umgekehrt iber das vertikale U=/
Scharnier geklappt. Das Schutzpapier wird » b
entfernt und entlang des Scharniers ro)
abgeschnitten (Bild 9). I

4. Nach Umklappen der Folie / Grafik zurlick
zum Untergrund wird nun die Verklebung
mit addquatem Druck von oben nach
unten in der 2 Uhr / 10 Uhr Technik Bild 9
durChgefum (Bild 10). Abziehen und Schneiden von Schutzpapier
5. Beim Verkleben muss darauf geachtet
werden die Folie / Grafik mdglichst nah am
Untergrund zu positionieren und das t
Schutzpapier mit zwei H&nden gleichmaBig —

abzuziehen (Bild 7). Folgen Sie Schritt 1 — B —L_ﬁ N
3 bis zum Ende der Grafik. B

6. Als letzter Schritt wird nun das Scotch™
Masking Tape entfernt (siehe i I
Fertigstellung Seite 8). U

Bild 10

Anrakeln von oben nach unten
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Verkleben von groBen

Grafiken mit
Ubertragungsklebeband /
Application Tape

Verklebung von
Zierstreifen

Alternative

Verklebemdoglichkeit
3M™ Power Grip Application
Tool CPA-1

3M Deutschland GmbH

1. Die Folie wird mittels Scotch™ Masking
Tape Streifen (5 — 7,5 cm breit) auf dem
Untergrund befestigt. AnschlieBend wird
der komplette obere Rand der Folie mit
Masking Tape horizontal iberlappend
abgeklebt (Bild 11). Vorgehensweise siehe
Scharniermethode Seite 5.

2. Um die Verklebung von groBen
Buchstaben zu erleichtern, kann nach dem
Positionieren jeder Buchstabe einzeln vom
Scharnier aus freigeschnitten werden und
danach verklebt werden (Bild 12).

3. Weitere Vorgehensweise siehe
Scharniermethode Seite 5.

4. Nach Fertigstellung ist ein Entfernen des
Ubertragungsklebebandes in einem Winkel
von 180° zum Untergrund empfohlen.

Die bevorzugte Methode fiir die Verklebung von
Zierstreifen ist die vertikale Scharniermethode,
siehe Seite 6 (Bild 13).

o  Wenn die Folie / Grafik um
Fahrzeugkanten verklebt werden soll,
muss sichergestellt werden,

a. dass die Innenkanten gereinigt sind.

b. dass ausreichend Material umgelegt
wird, um Ablésungen zu vermeiden
(Bild 14).

CPA-1 (Bild 15) wird ausschlieBlich empfohlen

flr

e  3M Folien / Grafiken mit Controltac™
Technologie

e  Flache Untergriinde ohne Nieten

Weitere Vorgehensweise siehe Seite 5
Scharniermethode.

Verarbeitungsinformation 5.5

Bild 11

Scharniermethode horizontal

Bild 12

Ausschneiden der einzelnen Buchstaben

Bild 13

Vertikale Scharniermethode fiir Zierstreifen

Bild 14

Zierstreifenverklebung um Kante

Bild 15

A

Power Grip Application Tool CPA-1
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Fertigstellung

Entfernen von Application Wichtig: Vor Abziehen des Application Tapes e
Tape lesen Sie bitte die Hinweise iber

Nietenverklebung.

Application Tape sollte mdglichst unmittelbar
nach der Verklebung entfernt werden.

.,-"/,‘ '_\C:\:
Das Entfernen des Ubertragungsklebebandes N\
wird in einem Winkel von 180° zum Untergrund /7 Appliction Tape
empfohlen (Bild 16). )
Bild 16

o o ) i Entfernen von Application Tape
Ein EinreiBen des Application Tapes in kleinere

Stiicke vor dem Abziehen erleichtert den
Vorgang.

Wichtiger Hinweis Nach kompletter Entfernung des Application Tapes ist ein erneutes Anrakeln der kompletten Folie /
Grafik unumgdanglich. Hierdurch wird ein Abldsen der Folie / Grafik verhindert.

Entfernen von 1. Die verklebte Folie / Grafik muss auf
Lufteinschliissen eventuelle Lufteinschitisse kontrolliert
werden. —

2. Unter Einsatz des 3M™ Air Release Tool
391X kdnnen mdgliche Lufteinschliisse
entfernt werden. Es sollte kein Messer
zum Aufstechen der Lufteinschliisse oder
Blasen benutzt werden.

3. Durch leichten Druck auf die Blase kann
dann die Luft entweichen.

Bild 17
Punktieren von Lufteinschliissen

Entfernen von Lufteinschliissen  Beim Verkleben (ber Nieten oder Schrauben sollte die Folie / Grafik nicht mit zu groBer Spannung
und Schneiden von Nieten / an die Niete oder Schraube gerakelt werden, um Lufteinschliisse entfernen zu kénnen.
Schrauben
Einsatz des Air Release Tool bei 1. Bevor das Application Tape abgezogen
Nieten wird, muss mittels Air Release Tool die
Folie rund um die Niete eingestochen
werden, um die Lufteinschliisse zu (A
entfernen. Hierfiir sollte keinesfalls ein = h
Messer benutzt werden (Bild 18).
2. Durch Druck kann dann die Folie / Grafik >
an die Niete gerakelt werden. Die Luft

entweicht. Bild 18 o .
Punktieren von Lufteinschllissen um Nieten

3. Nach Entfernen des Application Tapes und
unter Einsatz von Wéarme wird dann die

Folie / Grafik an die Niete gerakelt. Hier ~ V7
wird die 3M™ Nietenbirste RBA-1 9 gl
empfohlen (Bild 19 bis 22). 0 |
Wichtig: - Um Faltenbildung beim Einsatz der \_ &)
Nigtenbiirste zu vermeiden, sollte der > N7\
Bereich um die Niete nicht zu stark .
erwérmt werden. Bild 19

Erwérmen der Folie / Grafik um die Niete
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Einsatz der Nietenbiirste

Schneiden um Schrauben

Einschneiden von Fugen und
Néhten

Kantenversiegelung

Kantenversiegelung bei
kleinen Grafiken

3M Deutschland GmbH

1. Nach Erwdrmen die Nietenbirste auf die Niete driicken (Bild 20).
2. Durch kreisende Bewegungen wird die Folie / Grafik um die Niete befestigt (Bild 21).

~ 7T R

Bild 20

Nietenbiirste auf Niete

1. Die Folie / Grafik wird (iber die Schraube
verklebt siehe Nietenverklebung.

2. Ein Einschneiden der Folie / Grafik tber
den kompletten Bereich als X auf dem
Schraubenkopf ist notwendig (Bild 22).

3. Die Folie / Grafik wird an dieser Stelle mit
der Nietenbirste im 45° Winkel gebirstet.
4. AnschlieBend die Folie / Grafik mit einem

Folienmesser (Cutter) im 90° Winkel
abschneiden.

Bild 21

Kreisende Bewegung zum Befestigen

Bild 22

Schneiden um Schrauben

Aufgrund von mdglichen Feuchtigkeitseinschllissen im Fugen- oder Nahtebereich der verklebten
Flache sind diese freizuschneiden. Hierdurch wird ein Abldsen der Folie / Grafik vermieden (Bild 23

/24).

|

Bild 23
Freischneiden von Fugen / N&hten

Bild 24
Freischneiden von Fugen / Néhten

Fiir folgende Verklebungen unterstiitzt eine Kantenversiegelung ein Nichtablosen der Folie / Grafik.

e Auf Schienenfahrzeugen

¢ Die héufiger mit Hochdruckreinigern geséubert werden

e Roll-up Tiren von Lieferfahrzeugen oder dhnlichem

Wichtig:

Kalt- und HeiBwasserhochdruckreiniger kdnnen die Folie / Grafik beschédigen, auch wenn die
Kanten entsprechend versiegelt wurden. Nahere Hinweise zur Folien- / Grafikreinigung

finden Sie in der Verarbeitungsinformation 6.5.

Eine Kantenversiegelung ist zwingend notwendig bei z.B. Zapfsdulen an Tankstellen.

Verarbeitungsinformation 5.5
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Anmerkungen Diese Verarbeitungsinformation enthélt nur technische Informationen.

Wichtiger Hinweise

Zusétzliche Informationen

Die vorstehenden Angaben stellen unsere gegenwértigen Erfahrungswerte dar. Es obliegt dem
Besteller, vor Verwendung des Produktes selbst zu priifen, ob es sich, auch im Hinblick auf
magliche anwendungswirksame Einfliisse, fiir den von ihm vorgesehenen Verwendungszweck
gignet.

Alle Fragen einer Gewahrleistung und Haftung bestimmen sich nach den jeweiligen
kaufvertraglichen Regelungen, sofern nicht gesetzliche Vorschriften etwas anderes vorsehen. Bei
nicht bestimmungsgemaBer Verwendung und/oder bei einer nicht unseren genauen Anweisungen
entsprechenden Verarbeitung ist jede Haftung der 3M Deutschland GmbH, der 3M (Schweiz) GmbH
bzw. der 3M Osterreich GmbH ausgeschlossen.

Da installierte Grafiken in der AuBenwerbung Alterungs- und Witterungseinfliissen ausgesetzt sind,
kann es zu graduellen Verénderungen kommen, die nicht der Gewéhrleistung unterliegen, etwa
einer Minderung des Glanzgrades, einer geringen Farbabweichung, eines geringfligigen Abhebens
um Nieten oder zu geringftigigen Versprodungen der Oberflache.

Besuchen Sie die Website der 3M Niederlassung unter www.3Mgraphics.com, um mehr zu erfahren
Uber:

- eine vollsténdige Produktilbersicht iber Produkte im 3M Angebot
- weitere Verarbeitungsinformationen
- die 3M™ MCS™ Garantie und die 3M™ Performance Garantie

Verantwortlich fiir diese
Verarbeitungsinformationen

3M Deutschland GmbH
Commercial Solutions
Carl-Schurz-StraBe 1
D-41453 Neuss

3M Deutschland GmbH

3M Deutschland GmbH | Safety & Graphics Laboratory 3M, Controltac, Envision, Scotchcal, Comply und MCS sind
Carl-Schurz-Str. 1 | 41453 Neuss, Deutschland eingetragene Marken der 3M Company. Alle anderen
Markenzeichen gehdren ihrem jeweiligen Eigentimer.
Der Einsatz von Markenzeichen und Markennamen in
diesen Produktinformationen richtet sich nach den in den
USA geltenden Vorgaben. Diese konnen sich von denen in
anderen Landern unterscheiden.

3M Osterreich GmbH 3M (Schweiz) GmbH
Commercial Solutions Commercial Solutions
Euro Plaza Eggstrasse 93
Kranichberggasse 4 CH-8803 Riischlikon
A-1120 Wien
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